大连金马衡器有限公司有专业的检衡车，标准砝码等专业的检定设备，为客户提供现场汽车衡检定服务。

检定过程：

必备标志（生产厂名称，商标，准确度等级，max，min，e，生产许可证编号及标志）
    检查所用砝码及配套小砝码的数量和等级以及相应数量的替代物。
    
    检定员资质（两名以上取得在有效期内计量检定员证的人员）
    环境条件（电压，频率，温度，风力，震动等）
    铭牌内容形式和位置。
    使用条件，安装地点（是否积水，间隙，限位通道是否顺畅等）

    用50%最大量程50吨左右的车辆往返通过秤面不少于3次，并做重复性试验。比如第一次显示51260公斤，依次累加2公斤小砝码6个，显示为51280公斤，E1=-2公斤。第二次第三次依旧显示51260公斤，分别加了8个和10个小砝码，则E2=-6   E3=-10.  重复性误差=-10-（-2）=-8该称量大于2000e，允许误差30公斤，重复性合格，但大于0.3e所以确定砝码量最少为50%最大称量。

    零位误差：放置10e的砝码即m=200公斤（其中包括10个0.1e的小砝码用以鉴别力测试），显示I=200，依次累加小砝码，放8公斤时变至220公斤，则零点误差E0=2公斤
    以下直至称量检测完成方可卸载回零，检测期间10e砝码不要取下。

    最小称量：放置20e的砝码即m=400公斤，显示I=400，依次累加小砝码，放10公斤时变至420公斤，则min化整前误差=0公斤，化整前的修正误差为Ec=-2公斤。在该点做鉴别力测试---依次取下0.1e的小砝码，直到显示为380，轻缓的加上一个0.1e的小砝码，再一次性加放1.4e的砝码，则示值必须显示为420公斤。否则鉴别力不合格。

    允许误差改变点500e即10000公斤称量点：放置m=10000公斤砝码即m=10000，显示I=10000，依次累加小砝码，放置14公斤时变至10020公斤，则500e点化整前误差为-4公斤，化整前的修正误差为-6公斤
。

    偏载测试：用Max/N-1确定用16吨砝码检承重点，在每个点上依次加放16吨的砝码，并施加小砝码计算误差，各点误差不应大于20公斤
。

    允许误差改变点2000e即40000公斤称量点：放置m=40000公斤砝码，显示I=40000，加放小砝码，放置18公斤时变至40020公斤，则2000e点化整前误差为-8公斤，化整前的修正误差为-10公斤。

    50%最大称量测试：放置m=50000公斤砝码，显示I=49980公斤，加放小砝码，放置6公斤时变至50000公斤，则该点化整前误差-16公斤，化整前的修正误差为-18公斤。在该点做鉴别力测试----依次取下0.1e的小砝码，直到显示49960，轻缓的加上一个0.1e的小砝码，再一次性加放1.4e的砝码，则示值必须显示为50000公斤，否则鉴别力不合格。

    此时标准砝码用完，用替代法检最大称量。卸掉标准砝码，秤上保留10e的砝码（其中包括10个0.1e的小砝码）。加放替代物，直到显示为49980，调整替代物直到加放6公斤可以变至50000公斤（即与标准砝码时相同的闪变点），加放50000公斤砝码，显示99980公斤，加放小砝码14公斤时变至100000，则该点化整前误差为-24公斤，化整前的修正误差为-26公斤。在该点做鉴别力测试---依次取下0.1e的小砝码，直到显示99960，轻缓的加上一个0.1e的小砝码，再一次性加放1.4e的砝码，则示值必须显示为100000公斤，否则鉴别力不合格。

    卸载检测，卸去替代物，检测50%max时的误差，卸去10000公斤砝码，检测2000e时的误差，卸去30000公斤砝码，检测500e时的误差，保留400公斤砝码，检测min时的误差。
    
    根据检定情况填写检定记录，合格的出具检定合格证书或加盖检定合格印证，不合格的出具检定结果通知书。
